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4-Band-Einzelholz-Schleifautomat

Fiir perfektes Oberflachenfinish
sind drei Dinge entscheidend:
1. hochste Prazision

im Maschinenbau,

2. perfekte Material-

und Verarbeitungsqualitat,

3. beste Fremd-Bauteile

von Marken-Zulieferern. 3 ___,_-—-—-—-“"‘""’ :

Mit dem EXPERT 4-Band- E
Schleifautomaten beweist HESS
hochstes Qualitats- und Prazisi-
onsdenken fir lhre Oberflachen
Anspriche.

4-Band-Ausstattung und Band-
ausnutzungs-Oszillation sind }
dabei wichtige Entscheidungs- | :
Kriterien. Aber es gibt noch '
eine Reihe

weiterer "Mehrwert-
Faktoren", die Ihnen

ein optimales Preis-/
Leistungs-Verhéltnis garantie-
ren.
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S-Oxyd-Keramik-Schleifschuh integrierte Blirst- und Finish-
ptimale Warmeableitung, einrichtung (Zusatzausriistung).
haltigkeit, Gleiteigenschaften Oberflédchentinish, Werksttick-
lange Lebensdauer. /Abblase-Einrichtung mittels
Flachstrahldiisen.
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Ktirzeste Werkstiickldnge 280 mm.

Zubehor/Optionen

B Zu- und Abtransport-
einrichtung in vielen indi-
viduellen Varianten maBge-
nau nach értlichen Erfor-
dernissen

W Extern bedienbares Steu-
erpult mit Duplo-Digital-
anzeige an der Vormaschi-
ne. Holzdickeneinstellung
und Startimpuls tiber Tipp-
taster mit Leuchtanzeige
(fur die Bedienung von der
Vormaschine)

M Die Glasleisten-Schleif-
einrichtung ist mit wenigen
Handgriffen montiert.

M Die Transport-Freilauf-
einrichtung gleicht
Geschwindigkeitsdifferen-
zen im Werkstiicktransport
zwischen Vormaschine und
Expert aus.

B Zur automatischen Holz-
dickeneinstellung von der
Vormaschine kénnen
Steuerung und Daten-
schnittstelle eingebaut
werden




4-Band-Einzelholz-Schleifautomat

Die Prézision

Mit seinem Eigengewicht von ca.
4.800 kg macht der HESS-Expert
deutlich, daR hier auf vibrations- und
schwingungsfreies Schleifen ebenso
Wert gelegt wurde, wie fiir Top-
Oberflachen und hochste Wirtschaft-
lichkeit. Weitere Prézisions-Garanten
sind:

fur die Hohenverstellung vorge-
spannte, absolut spielfreie
Fuhrungseinheiten, die speziell
gehartet und geschliffen wurden

Hochleistungs-Fihrungen als
Kugel-Linearsets mit Staub- und
Schmutzsicherung — fir die Band-
ausnutzungs-Oszillation

zentrale Hohenverstellung fur die
oberen Schleifeinheiten sichern
beste MalBgenauigkeit

Der Oxyd-Keramik-Schleifschuh
ist wartungs- und verschleiBfrei
(Patent angemeldet). Die Vorteile:
o exakte Oberflichengeometrie

e keine Nachstellarbeiten

e permanente MafRgenauigkeit

Spanabnahme-Anzeige: unten
1/100 mm, oben 1/10 mm

Werkstiick-Basis ist immer die
untere Auflage — daher arbeitet
das HESS-System mit zwei ver-
setzt angeordneten Schleifeinhei-
ten ,unten — oben" schleifend,
nach dem Abrichtsystem. Das
reduziert Fehler-Quellen.

Sicherer Maschinen-Transport
von profilierten Holzern durch
kalibrierte, harte Transportbdnder
und harte, zylindrische And-
ruckrollen. Auf Wunsch fiir
extrem ausgefalzte Profile mit
zuséatzlicher Kippsicherung

Die Wirtschaftlichkeit

Sie wissen: nicht der Preis entschei-
det, sondern das Preis/Leistungs-
verhéltnis. Dabei spielen Betriebs-
kosten (Energie, Schleifbander,
Bedienungsaufwand), Nutzzeiten
und die Reduzierung der Lackzwi-
schenschliffzeiten eine entscheiden-
de Rolle.

Hier hat HESS-Expert neue Malsta-
be gesetzt. Durch...

besonders hohe Prézisions-
und Qualititsnormen

Marken-Bauteile

Antriebs- und Schleiftrommeln
mit Gbergrofem Durchmesser

hohes Eigengewicht der
Maschine

Zwei hintereinander arbeitende
Schleifaggregate fir Grob-
/Feinschliff.

Ergebnis: Schonender Lauf des
Schleifbandes, geringe Erwarmung,
keine Knickwirkung und damit
lange Standzeiten des Bandes.
AuBerdem: Kein Schlupf und kein
Bandverlauf.

Schleitband-Ausnutzungs-
Oszillation zur Standzeit-
erhéhung der Schleif-
bander und Verbesserung
des Oberfldachenfinish
durch motorischen

Schleif- und Biirstaggregat-
Querverschub.

Spanabnahme

MaBanzeige fiir die untere
Spanabnahme tiber Skala,
Auflésung 0,7 mm




band-Einzelholz-Schleifautomat

Leistung

Eine Investition in dieser GroRe
amortisiert sich nur, wenn die
Maschine hohe Leistung bei nied-
rigen (Betriebs-)Kosten erbringt.
Auch hier setzt der HESS-Expert
neue Malstabe:

Werkstlick-Durchfluss stufen-
los bis max. 25 m/min.

sauberes Arbeiten ohne Nach-
arbeit durch 2 Punkt-Absau-
gung mit Abdichtbursten,
oszillierende Buirst- und Finish-
einrichtung und Werkstuick-
abblaseinrichtung

lange Schleifband-Standzeiten
durch schonende Antriebs-
technik und Bandausnutzungs-
Oszillation

problemloser Anschluss in
Vormaschinen bei Fertigungs-
straBen

motorisch verstellbarer Einlauf-
tisch mit Digitalanzeige 1/100
mm MaBgenauigkeit (Auflo-
sung)

sicherer Werkstiicktransport
durch kalibrierte, harte
Transportbdander und harte,
zylindrische Andruckrollen

grofe Einsatzbreite: Einzel-
holzer ab 280 mm Lénge.
Materialstarke 4 - 180 mm,
Materialbreite bis 190 mm

starke Motoren mit je 5,5 kW
Leistung

Kugel-Linearsets als wartungs-
und verschleiffreie Fiihrungen.

Die Komplett-Anlage. mit
groBem Standard-Lieferumfang

4 Schleifeinheiten mit Band-
ausnutzungs-Oszillation

Oxyd-Keramik-Schleifschuh

Blrst- und Finisheinrichtung
gekoppelt mit der Bandaus-
nutzungs-Oszillation

motorische Héhenverstellung
des Einlauftisches fir die
untere Spanabnahme mit
Digitalanzeige 1/100 mm
Genauigkeit (Aufldsung)

Digitalanzeige flir motorische
Schleifdickeneinstellung

2 potentialfreie Kontakte, die
bei Stérung, z. B. bei Schleif-
bandabriss, den Vorschub der
Vormaschine automatisch
stoppen

Optische Stérmeldung am
Bedienpult und zuséatzlich
durch Blinklicht auf der
Maschine

Werksttickdurchlauf-
Geschwindigkeit stufenlos
einstellbar von 5 - 25 m/min.

Mit dieser Standard-Komplett-
Ausriistung kann der HESS-Expert
als. Solomaschine eingesetzt oder
als verkettungsfahiger Schleif-
automat in eine FertigungsstralRe
integriert werden.
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Technische Daten

Schleifbandgeschwindigkeit . . 25 m/sec.

Schleifbreite’ ..ol o 190 mm
Schleifdicke ............ 4 - 180 mm
Kiirzeste Werkstiicklange ..... 280 mm
Vorschub¥ss S5 s ea stufenlos einstellbar

.................... 5 - 25 m/min.
Schleifbandabmessung . . .200 mm breit/

.................... 1850 mm lang
Pneumatikanschluss .R 3/8"“, 80NL, 6 bar
Elektrische Ausriistung ... ... nach VDE
Elektroanschlu . .400 V, 3/N, PE, 50 Hz
Gesamt-Anschlusswert . ...... ~ 26 kW
Absaugluftmenge .3 x mind. 2500 m*/h
.................... 20 - 25 m/sec.

AbsauganschluBstutzen . . 3 x 180 mm @
.......... oben im Maschinengehduse

AuBenmaBe

(BXHxXT in mm): . .. .2450 x 1900 x 1200
Arbeitshoheis it oo e 830 mm
Gewichteitert al Bea s ot 4800 kg
Lackiering = ... ot RAL 9002 grauweild

................. RAL 1018 zinkgelb




