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. Keilzinkenverbindungsanlagen

Vom Abfallholz zum Nutzholz

Mit dieser Keilzinkenverbindungsanlage erzielen Sie eine wirtschaftliche Nutzung &
Es lassen sich Holzreste ab 200 mm Lénge verwerten. Die Nahtfestigkeit entsprich
Holzfestigkeit, (bei der Keilzinkenpresse 1752 mit 15 t PreBkraft sogar tiber 100 %).
Keilzinkenverbindungsanlage zur Qualitats- und Giteverbesserung eingesetzt.

Technische Keilzinkenfrase 1740 Leimabgabegerat 1746
Daten: Motorleistung 7,5 kW Energiebedarf:
Drehzahl 6000 min DruckluftanschluB 6 bar
Werkzeugdurchmesser max. 180 mm Luftbedarf pro Arbeitstakt 1,1 NL
Werkzeugspannlange 200 mm Werkstlckbreite max. 70 mm
Frasspindeldurchmesser 40 mm Werkstlckbreite min. 8mm
Zinkentiefe max. 10 mm Werkstlickhéhe max. 125 mm
Energiebedarf: Werkstickhdhe min. 15 mm
Elektrischer AnschluBwert 7,5 kKW AnschluBquerschnitt */g"—9 mm
DruckluftanschiuB 6 bar Maschinengewicht ca. 70 kg
Luftbedarf pro Arbeitshub 111
Luftbedarf Absaugung 3000 m/h
Maschinengewicht 345 kg
Ausfuhrung 380V, 50 Hz
Sonderzubehoér:
Ausleger fur lange Werkstiicke,
Keilzinkenfraswerkzeug in HSS und HM
?160 x 40 mm, 4 Zahne
MaschinenmaBe: Lange 820 mm Lange 1270 mm
Breite 650 mm Breite 600 mm
Héhe 1350 mm Héhe 1080 mm
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Keilzinkenpresse 1750 1751 1752

Axiale PreBkraft max. 13000 N (1,3 1) 50000 N (51) 150000 N (15 1)

bei einem Druck von 6 bar 160 bar 200 bar
pneumatisch hydraulisch hydraulisch

PreBhub 50 mm 50 mm 70 mm

Spannkraft Zylinder 33000 N (3,3 1) 80000 N (8 1) 220000 N (221)

PreBqguerschnitt max. ca. 80 cm

Motorleistung Sage 1,5 kW 3,7 KW m. Bremse 3,7 kW m. Bremse

Energiebedarf:

Elektr. AnschluBwert gesamt 1,5 kW 6 kW 6,7 kKW

DruckluftanschluB 6 bar = -

Hydraulik 3 kW 3 kW

Ablé&ngeinrichtung 3 kw 3,7 kW

Luftbedarf pro Arbeitstakt 65 | - —

Ausfuhrung 380V, 50 Hz 380V, 50 Hz 380V, 50 Hz

Gesamtgewicht ca. 525 kg 850 kg 920 kg

Grundausstattung: Rollenbahn 2 m
Sonderzubehor: div. Rollenbahnverlangerungen (1 m, 2 m, 3 m)

ohne Rollenbahn

ohne Rollenbahn

ohne Rollenbahn

Lange 1630 mm 1900 mm 2030 mm
Breite 700 mm 1200 mm 1300 mm
Héhe 1380 mm 1500 mm 1700 mm
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Keilzinkenfrase

In einem Durchlauf zwei Werkstlicke!

Auf der Keilzinkenfrase frasen Sie in einem Arbeits-
gang zwei Werkstlcke gleichzeitig. Zuerst
Werkstlcke einlegen und spannen: per Knopfdruck
erfolgt der erste Frasvorgang durch die Tisch-
bewegung nach unten. Dann beide Werkstlicke dre-
hen und erneut spannen. Durch die Tischbewegung
nach oben werden die Holzer auf der gegentiber-
liegenden Stirnseite gefréast.

Optimale Frasqualitat

Scharfe Werkzeuge sind die Voraussetzung fiir ein
sauberes Frasbild. AuBerdem haben prézise
gefréste Keilzinken eine hohe Nahtfestigkeit.

Leimabgabegerat

Prézise Leimabgabe:

Nachdem die beiden Werkstlcke auf der Keilzinken-
frase gefrast wurden, bringen Sie mit dem Keil-
zinken-Leimabgabegerat den Leim auf. Zwei gefra-
ste Werksticke werden gegen die stillstehenden
Leimstempel gedrickt. Durch den Abstreifkamm
sind die Leimstempel immer mit der richtigen Leim-
menge versehen.

Pneumatischer Arbeitsablauf:

Das Keilzinken-Leimabgabegerat arbeitet pneuma-
tisch. Bemerkenswert ist die prézise Leimlbergabe
zu den Werkstlcken. Die erforderliche Leimschicht-
dicke 1&Bt sich stufenlos regulieren und bleibt
durch ein spezielles System (Abstreifkamm)
konstant. Somit ist eine optimale Leimausniitzung
und eine gleichm&Bige Festigkeit der Nahtstellen
gewadhrleistet. Sie kdnnen die verschiedensten Leim-
fabrikate verwenden. Beachten Sie bitte, daB ein
Einkomponentenleim mit ca. 2000 cp Viskositat ein-
gesetzt wird.

Keilzinkenpresse

Pneumatisch gesteuerte Abl&dngséage.

Die Lange der verleimten Werkstticke 148t sich
stufenlos an einem Anschlag prazise einstellen. Be-
ruhrt das Werkstlck den Anschlag, wird durch einen
Luftimpuls die Ablangsédge automatisch betatigt.
Der untere Teil der S&geblattabdeckung ist gleich-
zeitig eine Werkstiickspannvorrichtung. Wahrend
des Ablangens wird das Werksttick auf die
Tischoberflache gedriickt und so gegen Riickschlag
gesichert.

Pneumatisch gesteuerte AusstoBzylinder:

Nachdem die Ablangsage wieder in ihre Ausgangs-
stellung zurtickgefahren ist, wird durch zwei Aus-
stoBzylinder das auf MaB geschnittene Werkstlick
automatisch seitlich ausgeworfen, so daB das nach-
ste Werkstick sofort nachgeschoben werden kann.
Die leichtgéngige Rollenbahn sorgt fir stérungs-
freien Transport der Werkstticke.
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