
QuickWood System
Automatische Holzfinish- und Lackzwischenschliffmaschine

Maschine zur Längsholzbearbeitung

& Lose Fasern werden von der Oberfläche entfernt

& Erhebliche Reduzierung der Faserbildung nach der Grundierung

& Gleichmäßige Aufnahme des Lackes bzw. Beize oder Lasur

& Bessere Tiefenwirkung im Holz

& Der Lackzwischenschliff wird erheblich reduziert oder entfällt ganz

& Stufenlose Einstellungen aller Geschwindigkeiten

& Leichter Werkzeugwechsel durch abnehmbare Spindeln

& Die Bearbeitung erfolgt vierseitig mit jeweils 2 Spindeln auf einer Schleifseite

& Lieferbar auch mit weniger Schleifaggregate je nach Anwendung

& Optionale PLC-Steuerung vorgesehen

Modell QL



QuickWood - Schleifsystem Effizienter Holzfinish- und Lackzwischenschliff

Einsatzmöglichkeiten

! Fensterflügel- und
! Rahmeneinzelteile
! Glasleisten
! Profilbretter
! Kranzprofile
! Verkleidungen
! Profilierte Leisten

Modell QL

Kompakte
Bauform

QuickWood Modell QL

Das QuickWood Modell QL ist für den Holzfinish- und 
Lackzwischenschliff von länglichen Werkstücken, wie z.B. 
Fensterprofile, Deckenprofile, Rahmenleisten konstruiert worden. Mit 
diesem Produkt ist unsere Programmpalette um einen wesentlichen Teil 
erweitert worden.

Bei der Entwicklung dieser Maschine wurde das Hauptgewicht auf den 
Modulaufbau gelegt, damit alle Möglichkeiten der Schleiftechnik 
genutzt werden können.

Die Leisten werden durch das QuickWood Modell QL auf Rollen 
geleitet, wobei die Länge der Werkstücke unendlich sein kann. Die max. 
Arbeitsbreite der Maschine ist 300 mm und die max. Arbeitshöhe 100 
mm. Dadurch können fast alle leistenförmige Werkstücke in der 
Maschine bearbeitet  werden. Die seitlichen Aggregate sind optional um 
± 45° schwenkbar. Alle Aggregate lassen sich serienmäßig ± 30° 
verstellen.

Eine Reihe von Niederdruckrollen sorgen dafür, daß die Teile 
festgehalten werden. Diese Druckrollen können mit einem Handrad 
gleichmäßig verstellt werden. Eine pneumatische Automatikverstellung 
der Druckrollen, sowie eine komplette PLC Steuerung für alle Module 
ist optional erhältlich.

Die normale Durchlaufgeschwindigkeit liegt zwischen 3 - 10 m/Min. 
Sollte jedoch eine höhere Geschwindigkeit erforderlich sein, so kann 
diese durch weitere Schleifelemente erhöht werden.

Die Auflage in Zukunft nur noch wasserlösliche Lasuren zu verwenden, 
stellt die Verarbeiter vor neue schwierige Aufgaben. Die Oberfläche 
rauht sehr stark auf und ein großer Aufwand an Lackzwischenschliff ist 
erforderlich. Durch das Entfasern der Oberfläche vor der Grundierung 
gibt es weniger Probleme für den Bearbeiter. Ein Lackzwischenschliff an 
fertigen Teilen wird nur noch in einem geringeren Umfang notwendig 
sein.

QuickWood Modell QL und QuickWood Modul 150 ergänzen sich 
hierbei hervorragend zur Behandlung des rohen Holzes.

Verstellbares seitliches Schleifaggregat Vorbereitet für Schnellwechselspindeln Manuelle Niederdruckrollen Pneumatische Niederdruckhalter (optional) Modell QL 4 in Standardversion

QuickWood Modul 150

Das Modul 150 ist  ein Doppelkopfmodul mit 2 
Hexagonalwechselspindeln und besonders zur Oberflächenver-
gütung im Fensterbau geeignet. Die zwei im Gegen- und 
Gleichlauf drehenden Spindeln werden am Auslauf eines 
U m f ä l z a u t o m a t e n  o d e r  
Kehlmaschine aufgestellt. Durch 
einen effektiven Holzfinish-Schliff 
kann der Lackzwischenschliff 
erheblich reduziert oder teilweise 
ganz eingespart werden. Es wird 
empfohlen die Geschwindigkeit der 
Motoren stufenlos durch einen Frequenzumrichter zu regulieren. 
Der Falz- oder Profilbereich wird entfasert und die Kanten und 
Ecken werden leicht gebrochen und dadurch "softiger". Der 
Überschlag am Flügel und alle gefrästen Rundungen werden 
überschliffen und bekommen eine bessere Farbhaftung. Die 
Rauhigkeit, welche besonders in der Abstumpfphase der 
Werkzeuge entsteht, wird genommen und die Fräsrückstände 
werden sorgfältig entfernt und verschmutzen nicht die 
Tauchwanne. Besonders bei wasserlöslichen Tauchlasuren ist 
der Einsatz des Moduls 150 in Zukunft nicht mehr wegzudenken.

! Oszillierende QUICK-Disc 
Schleiflamelle für den Holzfinish- und 
Lackzwischenschliff.

! Komplett-Schleifkörper, bei dem die 
Schleiflamellen durch Sisal-Bürsten 
hinterlegt sind, für den Holzfeinschliff 
oder für die Wachsbearbeitung.

! Oszillon-Schleiftrommel für 
Holzfinish- und Lackzwischenschliff, 
mit Sisal/Ledereinsätze für die 
Wachsbearbeitung, komplexe 
Werkstücke.

Schleifwerkzeuge 

Die Abbildung zeigt eine vierseitige Anordnung der Schleifelemente. 

Modell QD

Modell QN

Modell Quick-Flex

WerksansichtModell QL mit Fensterprofil
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Technische Daten

Modell QL QL 2 QL 3 QL 4

Werkstückabmessung:
Höhe max. mm 100 100 100
Breite max. mm 300 300 300
Länge min. mm 380 380 380
Länge max. unendlich unendlich unendlich

Durchlaufgeschwindigkeit m/min. 5-25 5-25 5-25
Spindelgeschwindigkeit UPM 300-1100 300-1100 300-1100
Spindellänge, horizontal mm 300 300 300
Spindellänge, vertikal mm - 150 150
Anzahl der Spindeln 4 6 8
Werkzeugdurchmesser max. mm 300 300 300
QUICK-Disc/QN insgesamt 94/47 116/58 136/68
Spindelmotor, horizontal kW 4 x 0,55 4 x 0,55 4 x 0,55
Spindelmotor, vertikal kW - 2 x 0,37 4 x 0,37
Vorschubgetriebemotor kW 0,75 0,75 0,75
Absaugstutzen mm 2 x 90 3 x 90 4 x 90
Absaugvolumen m³/h 2500 3000 3500
Abmessungen mm 2200 x 1200 x 1650
Nettogewicht kg 700 790 850

Änderungen, die dem technischen Vorsprung dienen, behalten wir uns vor.




