High-Mech-Mechanisierungen

Leistungssteigerung lhrer Hobel-
und Kehimaschine um 30 % und mehr
mit Weinig Komplettsystemen

fiir Kehimaschinen bis 80 m/min
hoch standardisiert

schnell verfiigbar

erprobte Technik

kurzfristige Inbetriebnahme
sicher und bedienerfreundlich
bestes Preis-Leistungs-Verhéltnis




“uynyadine usjuawalyg uadijamal uap
1aq 181 Ya1araqne[sny Wi [yez

-], A[BWIXBW 1] "UIPIIM 1SSN[JuIaag
JIBS(ILIOE 10P UOA YII[ZIBSNZ 318

uupy Jnesny W ‘uaqafia aomsyion
Jap offugT pun puygdsangd) ‘Sunueds
-1a7 sne yaIs uauuoy uafunyueiyos
-urg ‘ue( 231qo Jne 13ajedsne 151 a1y

awalsAsizajdwioy
-LIaIN-ybBIH Jap Bunisial

w09 [-08

“XEUlL— Ul ‘apung 12p Aoy

ww OZZ-08

“XelW— Ul ‘apung] Jap ayaig

Ao1pnaag T/l

“XEU ‘UDZURIA[OISTUNUIINTY

% §1-01

AYINAYZ[OH

M 0¢

“Xeu 1yo1mad| i azug

12 001

S[IM[AZUIT SIP NIUYISIANC) “Xew

w001 —21

“XEUL— UL ‘AYIIPZ[Of]

s OEZ-08

“XEW— U *2)AIGZ[0}

% 0€

“XeU ‘paryosiaunuaiuey

ww 0019-0081

“XEU Ul ‘9duejZjo}H

wu 0019 *00Z1 ‘001

adugT ‘yoH ‘aiaug
usFunssawiqy -jadeisy oy Xep

1g

Xeul Jyaimagdiadng

g8

“xEW ‘UIISEUIYAY Pun -[agqoH
1ap 1oYSIPUIMUISITNLDSION

awiajsAsyzaldwoy-yaan-ybiH BILIa S1P JNd US3EPUBUILISEN PUn -ZIoyyoy sia

"UBUIYISBUWIYY pun -[3q0f]

A0 I2IYNJINIRIAl WOA PUBE] JaUTD Sne
sa[Ty "Susund 1s1agny saqe u
Biurapy JayosidS1 wt sop]y “SunsoT]
ayosiyizads any] amatuaunpyalol]
Biuiap 2Ip UI[[AISI2 uMuow T uadisse|
~12ANZ “UILIEMA] SV USUUQY UDPIdA
[y ayasunmuapuny affe yosnyrid

uauyl yw ssep 410737 ey usiejuy
ualapuny sne FunJyepIg a1 JIAsIp
-IEpUBIS 20y puis awisAspajduwoy
-U2W-YRTH Siutapy 91 1enenbpynp
-014 21p ulafials pun [EuosIag uaseds
MBAALN Wayoy Jnk Fumsiaonec]
uaydIEoua 915 “Lyeg ui SNYIL 1812
AUIYISEW]YaY Pun -[2qOE My usd
-uuq uaBejuesfuniaistueydagy Siulam

BIUIBAN JIW SUIYISEWYI) Pun -joCOH

94U UDAJIDSD.4SBUNJSIOT SIP YIS 9IS USJOH



Einlauf

High-Mech E2

Qualitatssortierung vor dem

Bearbeiten, gesteigerte Leistung der

Maschine durch Pufferbildung.

«+ Teile werden von Hand auf den
Kettenforderer aufgelegt

High-Mech E1
‘Gesteigerte Leistung der
Maschine durch Pufferbildung.
» Teile werden von Hand auf

- den Kettenfdrderer aufgelegt

+ Uber die Sortierwippen konnen
Ausschussteile ausgeworfen werden

» Automatisches Eintakten der Einzel-
teile Gber das Einzugsmagazin

* Platzbedarf: Linge ca. 6500 mm,
Breite ca. 5000 mm

» Automatisches Eintakten der
Einzelteile iiber das Einzugsmagazin

« Platzbedarf: Linge ca. 6500 mm,
Breite ca. 1800 mm




High-Mech E3

Entlastung des Bedieners beim Werk-

stiickzuflihren, gesteigerte Leistung

der Maschine durch Pufferbildung.

= Die Rohholzstapel werden mit dem
Gabelstapler auf den Hubtisch auf-
gesetzt

000 |
00

High-Mech E4

Hohere Produktivitit durch groBeren

Puffer von Rohholzstapeln, gesteigerte

Leistung der Maschine durch Puffer-

bildung.

* Die Rohholzstapel werden mit dem
Gabelstapler auf den Kettenforderer
aufgesetzt

» Einzelteile werden von Hand auf
den Kettenforderer aufgelegt, tiber
Fulitaster wird die Hohe des Stapels
bzw. Hubtisches angepasst

« Automatisches Eintakten der
Einzelteile iiber das Einzugsmagazin

e Platzbedarf: Linge ca. 6500 mm,
Breite ca. 3000 mm

+ Binzelteile werden von Hand auf
den Kettenforderer aufgelegt, iiber
FuBtaster wird die Hohe des Stapels
bzw. Hubtisches angepasst

= Automatisches Eintakten der Einzel-
teile iiber das Einzugsmagazin

» Platzbedarf: Linge ca. 6500 mm,
Breite ca. 6000 mm




Einlauf

High-Mech E6

Héhere Produktivitat durch gréferen
Puffer von Rohholzstapeln, Entlastung
des Bedieners durch motorisches Schrig-
abstapeln, Qualitdtssortierung vor dem
Bearbeiten, gesteigerte Leistung der
Maschine durch Pufferbildung.

High-Mech E5

Hohere Produktivitit durch grofieren

Puffer von Rohholzstapeln, Entlastung

des Bedieners durch motorisches

Schrigabstapeln, gesteigerte Leistung

der Maschine durch Pufferbildung.

* Die Rohholzstapel werden mit dem
Gabelstapler auf den Kettenforderer

- aufgesetzt

» Die Rohholzstapel werden mit dem
Gabelstapler auf den Kettenforderer
aufgesetzt

« Schrigabstapeln einzelner Lagen iiber
Fulltaster

+ Qualititskontrolle auf dem Puffer-
forderer méglich, FuBtaster fiir Stop

= Schrigabstapeln einzelner Lagen
{iber FuBtaster

« Qualititskontrolle auf dem Puffer-
forderer moglich, Fultaster fur Stop
und Start

« Automatisches Eintakten der Einzel-
teile Giber das Einzugsmagazin

» Platzbedarf: Linge ca. 6500 mm,
Breite ca. 9000 mm

und Start
+ Ausschussteile kénnen iiber die
Sortierwippen ausgeworfen werden
» Automatisches Eintakten der
Einzelteile iiber das Einzugsmagazin
» Platzbedarf: Linge ca. 6500 mm,
Breite ca. 9500 mm
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Auslauf

High-Mech A1
Leistungssteigerung und schonende * Aufstapeln der Teile von Hand
Behandlung der Fertigteile bei hoher ¢ Leistung max. 28 Takte/Minute

Geschwindigkeit der Maschine. « Platzbedarf: Lénge ca. 8000 mm,
« Einzelteile werden automatisch auf Breite ca. 2500 mm

den Riemenforderer abgesetzt und
dem Bediener quer zugefiihrt

High-Mech A2
Leistungssteigerung und schonende
Behandlung der Fertigteile bei hoher
Geschwindigkeit der Maschine, Ent-
lastung des Bedieners beim Stapeln
der Fertigteile.

» Einzelteile werden automatisch auf

den Riemenforderer abgesetzt und
dem Bediener quer zugefiihrt

* Aufstapeln der Teile von Hand, An-
passen der Stapelhdhe iiber Fulitaster

* Leistung max. 28 Takte/Minute

* Platzbedarf: Linge ca. 8000 mm,
Breite ca. 5300 mm




Auslauf

High-Mech A4
Leistungssteigerung und schonende
Behandlung der Fertigteile bei hoher
Geschwindigkeit der Maschine,
Qualititskontrolle und bedienerfreund-
liche Bundbildung innerhalb der Linie.
» Einzelteile werden automatisch auf
den Riemenforderer abgesetzt und
dem Bediener quer zugefiihrt
» Halbautomatische Bundbildung
durch den Bediener

» Umreifungsmaschine (bauseits oder
von Weinig)

» Die Bunde werden iiber Rollenbahn
ldngstransportiert und danach seitlich
abgeschoben

« Anpuffern der Bunde auf dem nach-
folgenden Réllchenforderer

« Aufstapeln der Bunde von Hand

* Leistung max. 28 Takte/Minute

« Platzbedarf: Lange ca. 13000 mm,
Breite ca. 4500 mm

High-Mech A3
Leistungssteigerung und schonende
Behandlung der Fertigteile bei hoher
Geschwindigkeit der Maschine, Ent-
lastung des Bedieners beim Stapeln der
Fertigteile, hohere Produktivitit durch
Puffern der Fertigstapel.

« Einzelteile werden automatisch auf
den Riemenforderer abgesetzt und
dem Bediener quer zugefiihrt

« Aufstapeln der Teile von Hand, An-
passen der Stapelhdhe iiber Fulitaster

= Abtransport des Stapels liber Ketten-
forderer

« Leistung max. 28 Takte/Minute

* Platzbedarf: Linge ca. 8000 mm,
Breite ca. 7000 mm




High-Mech A5
Leistungssteigerung und schonende
Behandlung der Fertigteile bei hoher
Geschwindigkeit der Maschine, Lagen-
und Stapelbildung ohne Bediener,
‘héhere Produktivitit durch Puffern der
Fertigstapel.

= Einzelteile werden ausgeschoben und
automatisch seitlich quertransportiert

* Teile bilden automatisch eine Lage
und werden danach auf den Hubtisch
des Kettenftrderers abgelegt

= Ubergeben des Stapels auf den
nachfolgenden Kettenforderer per
Tippbetrieb

* Leistung max. 40 Takte/Minute -

» Platzbedarf: Linge ca. 8000 mm, /
Breite ca. 9700 mm

istungssteigerung und schonende
handlung der Fertigteile bei hoher
Geschwindigkeit der Maschine, bedie-
nerfreundliche Bundbildung innerhalb
der Linie, Lagen- und Stapelbildung
ohne Bediener, hohere Produktivitit
durch Puffern der Fertigstapel.
* Einzelteile werden ausgeschoben und
~ automatisch seitlich quertransportiert
'» Quertransport der Teile {iber anstei-
genden Riemenforderer

+ Halbautomatische Bundbildung iiber
Becherwerke in der Biindelmaschine

* Bunde bilden automatisch eine Lage
und werden danach auf den Hubtisch
des Kettenforderers abgelegt

» Ubergeben des Stapels auf den
nachfolgenden Kettenforderer per
Tippbetrieb

* Leistung max. 40 Takte/Minute
(Einzelteile)

» Platzbedarf: Lange ca. 8000 mm,
Breite ca. 12500 mm




Zwei Beispiele kompletter Fertigungslinien,
zusammengestelit aus Weinig High-Mech-

Komplettsystemen

Kompaktlinie
mit Einlauf E1 und Auslauf A2

Hochleistungslinie
mit Einlauf E4 und Auslauf A6

Flexible Weinig Konzeption.
Jeder Einlauf kann mit
jedem Auslauf kombiniert

werden!
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Weichen lhre Rohholz- und Maschinendaten
von unseren ab? Wir sind sicher, dass wir eine

Losung finden!

High-Mech-Komplettsysteme

Thre Daten:

Vorschubgeschwindigkeit der
Hobel- und Kehlmaschine, max.

80 m/min

Stapelgewicht, max.

3t

Max. Rohstapel-Abmessungen
Breite, Hohe, Linge

1200, 1200, 6100 mm

Holzlinge, min.—max.

1800-6100 mm

Langenunterschied, max. 30 %
Holzbreite, min.—max. 50-230 mm
Holzdicke, min.—max. 12100 mm
max. Querschnitt des Einzelteils 100 cm?

' Einzelteilgewicht, max. 30 kg
Holzfeuchte 10-15 %
Kriimmungstoleranzen, max. 1/2 Brettdicke
Breite der Bunde, min.—max. 80-220 mm
Hohe der Bunde, min.—max. 80—160 m

Name

Firma

StraBe/Postfach

PLZ/Ort

Telefon

Fax

E-Mail

0
\'—a*g'g—g, s /108

Bitte faxen Sie uns Ihre Angaben zu,
Wir freuen uns {iber Ihr Interesse und
nehmen sofort Kontakt mit Ihnen auf,




Weinig Hohenmagazine: volle Leistung
ohne Pause

Weinig EM-Beschickungsmagazine
garantieren Thnen die pausenlose
Holzzuftihrung in Thre Hobel- und
Kehlmaschine. Sic sparen Platz, sorgen
fiir lange Standzeiten der Werkzeuge
und machen lhrem Bediener die Arbeit
leichter. Und die Pufferbildung erleich- .
tert die Qualititskontrolle vor dem Aas
Beschicken.

Fiinf verschiedene Modelle decken alle
Anforderungen ab. Ob es sich um
Werkstiicke gleicher oder ungleicher
Linge handelt, kleiner oder groBer
Querschnitte, kurzer Teile ab 150 mm
oder langer Komponenten bis 3000 mm
— wir haben das Hohenmagazin fiir Sie.

Fragen Sie nach unseren detaillierten
Prospekten.




lhre Anwendung — unsere Losungd.

Hobel-, Kehl- und Schleifmaschinen vom Marktfiihrer
50.000 Ahwender miissen es wissen.

- iy

Bis 300 mm breit

R
L)

N

Fiir Kleinserien

ey —————

Bis 160 mm hoch

Staub- und Schallschutz

BN ST S

Angetriebene Tischrollen

Von 4 Spindeln ...
Bis 350 m/min

Fiir Grofiserien

R e At

AL -

Rechnerunterstiitztes Einstellen

A o i S5 Sl

Guss-Stander

Zentrale Position der
Schmierstellen

Vielseitig einsetzbar

Kettenloser Vorschub

. ii‘ %
miien ¥

Fiir Hart- und Weichholz ... auch Mehrfachprofile

Verschiedene Abrichttische

o il

Flexible Leasing-Programme

Nach ISO 9000

... bis zu 10 Spindeln

Bis 70 PS
pro Spindel

i e s e

Héchste Priizision

360°-Universalspindel

Waco Maxi

Rondamat
Werkzeug-
Schleif-
maschine

Original
\Weinig
Messer-
kopfe
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Weinig ist Weinig plus
Waco plus GreCon Dimter plus Raimann

Nirgendwo in der Welt ist
mehr Know-how in der Mas-
sivholzbearbeitung gebiindelt
als in den erfolgreichen
Unternehmen der Weinig-
Gruppe. Besuchen Sie Weinig
in Tauberbischofsheim.
Erleben Sie, wie die meist-
gebauten Kehlautomaten der
Welt vom Band laufen. Im
Vorfiihr- und Schulungscenter

zeigen wir Thnen die aktuell-
sten Neuentwicklungen. Bei
GreCon Dimter in Alfeld oder
Illertissen erfahren Sie, was
Optimierungskappsédgen,
Keilzinkenanlagen, Platten-
verleim- und Lamellieranla-
gen heute leisten. Bei Waco
im schwedischen Halmstad
sehen Sie, wie die schnellsten
und stédrksten Hobel- und

Frag' Weinig.

Kehlautomaten der Welt sowie
Trennbandsdgen entstehen.
Und im siidbadischen Freiburg
finden Sie Raimann, den
Spezialisten fiir Zuschnitt-
optimierung. Sie sind uns
jederzeit willkommen.

Melden Sie sich bitte an,
damit wir uns viel Zeit fiir Sie
nehmen konnen.

Michael Weinig AG
Weinigstralle 2/4

97941 Tauberbischofsheim
Deutschland

Tel. (0) 93 41/8 60

Fax (0) 93 41/70 80
E-Mail info@weinig.de
Internet www.weinig.com







