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Der neue Bogenfrasanschlag ,bogus” steht bei Bogen-
fertigern mit seinen doppelten Komfortspannen jetzt noch
héher im Kurs. Zusatzliche drehbare und automatisch
einrastende Fihrungsgriffe sorgen fir einen komfor-
tablen Werkstiickvorschub mit optimaler Handhaltung.

~bogus” ist die bewdhrte, preisgekrénte und verfeinerte
Technik im Bereich der Bogenfertigung. Durch die kon-
sequente Umsetzung des mathematischen Prinzips
( Thalessatz ), profitiert der Anwender von den heutzu-
tage so entscheidenden Vorteilen in der Fertigung. Die
Bogenfrastrechnik ,bogus” frast das volle Profil an grob
1 vorgeschnittenen Bogensticken ohne Schablone und
ohne Anlaufring ma3gerecht aus. Durch die stufenlose
Fréstiefenverstellung entstehen sogar bei Nadelhdlzern
im langfaserigen Splitterbereich sauberste Frasungen.

Die Bogenrohsticke kénnen vor dem Rundfrasen be-
reits mit Schlitz, Zapfen, Konterprofil und Minizinken
vorgekontert sein. Die permanente Fihrung am Fras-
anschlag bewirkt ein sauberes Ein- und Ausfahren in
den Frasbereich. Die komfortable Handhaltung erfolgt
dabei sicher an den neuen Komfortgriffen.

( Geprift vom Fachausschuss Holz )

Der Bogenfrasanschlag ,bogus” wird aus hochwer-
tigsten Materialen ausschlie3lich in Deutschland pro-
duziert. Die eleganten Auflageplatten bestehen aus
feinstgefréstem Gussaluminium und sind absolut span-
nungsfrei. Durch das Eloxieren der Oberflachen entste-
hen fir das Werkstick exzellente Gleiteigenschaften.

Durch den langjdhrigen Einsatz in vielen Fertigungsbe-
trieben profitiert der Anwender von einer Vielzahl aus-
gereifter Detailldsungen und nitzlichem Zubehor. Das
einwandfreie Trennen und Profilieren der Glashalteleiste
gehort ebenso zum Aufgabengebiet wie die Fertigung
von grof3en Stiickzahlen bei der Serienproduktion.
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BOGENFRASEN ohne Schablone
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Handfeste Griinde sprechen fir b@gus
\

Entwicklung und Konstruktion vom Tischler-Schreinermeister
( Fensterbauer ).

Arbeiten ohne aufwendige Schablonenfertigung und ohne Vor-
frésen mit der Oberfrase.

Sparen von teurem Rundbogenwerkzeug und Verwenden der
normalen Frasgarnitur.

Aufbau auf vorhandene Maschinen ( Tischfrase ).

Sicheres Ein- und Ausfahren in den Frasbereich durch perma-
nente Fihrung am Frasanschlag.

Sichere Handhaltung an den Komfortgriffen.

Saubere Frasungen im- problematischen Splitterbereich durch
stufenlose Frastiefeneinstellung, kein Nachschleifen!

Vorkontern nach Bedarf mit Schlitz, Zapfen, Konterprofil oder
Minizinken.

Frasen von unbegrenzt groBen Radien bei Segmentbégen durch
konsequente Umsetzung des mathematischen Gesetzes , Thales-
satz”.

Nutzung eigener Fertigungskapazitéten, keine Lieferfristen und
keine Kompromisse beim Zukauf, Profile passen!

Hochwertige Verarbeitung ( Made in Germany ), lange Lebens-
daver, Preis und Leistung stimmen.

Sparen der ewigen Kosten bei komplexen Fertigungszentren.

Leichte Bedienung, schnelles Einstellen und einfaches Vorbereiten
der Bogenteile.

Ausgereifte Detailldsungen, wie z. B. das saubere Profilieren
und Trennen-der Glashalteleiste.
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